
 

 

30.07.2025 г.                                                                                                             Руководителю 

 

Информационное письмо 

Компания «УралНеРуд» занимается профессиональной обработкой металла и 

изготовлением изделий из различных материалов под заказ. 

Используя современное высокоточное оборудование и технологии, мы можем 

предложить своим партнерам лучшие решения. 

Для Вас мы выполним токарную, фрезерную и электроэрозионную обработку металла, 

обработку на станках c ЧПУ, термообработку и многие другие работы, такие как: разработка 

станков и полуавтоматических агрегатов, проработка технической документации и чертежей 

под цели и задачи заказчика, изготовление и покраска металлоконструкций и т.д.  

Наш парк станков: 

 Токарный станок с ЧПУ  

KTL 65/1000 

- макс. проворачиваемый диаметр над станиной - 650 мм                

- макс. диаметр обработки - 630 мм 

- макс. проворачиваемый диаметр над суппортом - 410 мм 

- макс. длина обработки - 1000 мм 

- макс. диаметр прутка – Ф74 мм  

 

 

 Токарный станок с ЧПУ  

DMTG CKA 6150 

- макс. поворотный диаметр станины - 500 

мм 

- макс. диаметр вращения держателя 

инструмента - 280 мм 

- макс. длина заготовки - 2 000 мм 

 

Юридический адрес: 620073 г. Екатеринбург, ул. Родонитовая стр. 18Б, пом. 413  
Контактные телефоны: (343) 382-58-02, (343) 202-01-52, 908-904-04-25 
ИНН 6679045669 КПП 667901001; АО "АЛЬФА-БАНК» Расчетный счет: 40702810538030026167 
Корреспондентский счет: 30101810100000000964; БИК 046577964 ОГРН 1146679002250 



Пример изготавливаемых деталей на токарных станка 

 

 

 

 

  



 

 Вертикальный обрабатывающий центр с ЧПУ TOPMILL 850F 

 

- размер рабочего стола – 1000*500 мм 

- наибольшая нагрузка на стол – 600 кг 

- перемещение по оси Х – 800 мм 

- перемещение по оси Y – 500 мм 

- перемещение по оси Z – 500 мм 

- тип привода – прямой 

- масса 5 500 кг 

 

 

Пример изготавливаемых деталей на фрезерном станке 

 

 

 

 



 

 Элекро – эрозионный станок DK 7735 

- размер стола – 740*500 мм 

- перемещение по осям X/Y - 450 / 350 мм 

- макс. высота обработки - 500 мм 

- макс. вес заготовки - 300 кг 

- скорость проволоки - 5–11,5 м/с 

- материал проволоки - молибден 

 

 

 

 

 

 

Пример изготавливаемых деталей на электроэрозионном станке 

 
 

 

 



 

 

 Муфельная печь горизонтальной загрузки 

- рабочая температура - 1100 
0
С 

- горизонтальная, рабочая камера 320х320х500 мм 

- объем - 50 л 

- мощность нагревателя – 5,4 кВт 

- масса – 110 кг 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 Муфельная печь вертикальной загрузки 

- рабочая температура - 1100 
0
С 

- вертикальная, рабочая камера 560х560х800 мм 

- объем - 255 л 

- мощность нагревателя – 30 кВт 

- масса – 320 кг 

 

 

 

 

 



 
 

 

 

 

 Ударно-точеный маркиратор 

 



 

 

 Ленточно-пильный станок 

 

 

В случае заинтересованности в наших возможностях просьба направлять заявки (техзадание) на 

электронную почту atria23@mail.ru или по номеру телефона. Тел:89022763556 Антон 

 

 

 

Зам. директора по развитию 

ООО «Уралнеруд»                                                                                              Давыдовский А.А 

                                                                                          

С уважением к Вам и Вашему бизнесу! 

 

mailto:atria23@mail.ru

